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DIARIO DA REPUBLICA — I SERIE

N.° 233 — 9-10-1990

MINISTERIO DA INDUSTRIA E ENERGIA

Portaria n.° 962/90
de 9 de Outubro

Tendo em vista a regulamentagdo das condic3es ge-
rais a observar no exercicio do controlo metroldgico
a que se refere o Decreto-Lei n.° 291/90, de 20 de Se-
tembro, e ao abrigo do artigo 15.° do mesmo diploma:

Manda o Governo, pelo Ministro da Industria e
Energia, o seguinte:

1.° E aprovado o Regulamento Geral do Controlo
Metroldgico, anexo a presente portaria e que dela faz
parte integrante.

2.° E revogada a Portaria n.® 924/83, de 11 de Ou-
tubro.

Ministério da Industria e Energia.
Assinada em 24 de Setembro de 1990.

O Ministro da Industria e Energia, Luis Fernando
Mira Amaral.

Regulamento Geral do Controlo Metrolégico

| — Disposigdes gerais

I — O controlo metroldgico ora regulamentado aplica-se aos mé-
todos de medigdo e aos instrumentos de medigdo nacionais ou im-
portados, novos ou cujo controlo efectuado ao abrigo de anterior
legislagdo tenha caducado.

1.1 — O controlo metroldgico efectuado pelas entidades compe-
tentes tem valor para todo o territorio nacional durante o seu prazo
de validade e sera atestado nos instrumentos de medicdo, mediante
marcagdo dos simbolos adiante caracterizados.

1.2 — Regulamentos especificos de cada categoria de instrumen-
tos de medigdo estabelecerdo eventuais condigdes particulares a obser-
var na aprovacdo de modelo, primeira verificagdo, verificagdo pe-
riédica e verificagdo extraordindria respectivas.

2 — Os fabricantes, importadores, reparadores ou utilizadores de-
verdo requerer em impresso proprio, as entidades competentes, cada
uma das operagdes de controlo metroldgico a que os instrumentos
de medicao estdao submetidos, indicando, nomeadamente, a identifi-
cagdo e localizagdo do requerente, a identificacdo do instrumento,
a utilizagdo a que se destina, a designagdo comercial e a operagdo
metroldgica requerida. .

2.1 — Os regulamentos especificos de cada categoria de instrumen-
tos de mediagdo indicardo eventuais requisitos complementares, a sa-
tisfazer no acto de requerimento das diferentes operagdes.

It — Reparadores e Instaladores

3 — Os reparadores ou instaladores de instrumentos de medi¢do
carecem de qualificacdo, devendo requerer ao Instituto Portugués da
Qualidade (IPQ) o seu reconhecimento e consequente atribuigdo de
uma marca de identificacdo prdpria para aposi¢do nos instrumentos.

3.1 — A instrugdo do processo de reconhecimento da qualifica-
¢do obedecera a regulamento préprio.

3.2 — A marca de identificacdo a colocar nos instrumentos com-
preendera o simbolo do reparador ou instalador ¢ os dois ultimos
digitos do ano em que se realiza a operagdo.

Il — Aprovagdo de modelo

4 — A aprovagdo de modelo de instrumentos de medigdo ou de
dispositivos complementares sera efectuada ao abrigo da regulamen-
tagdo especifica nacional ou ao abrigo de directiva da Comunidade
Econdmica Europeia (CEE) que o prescreva para a respectiva cate-
goria, se o interessado assim o requerer.

4.1 — Entende-se por modelo de um instrumento de medigdo o
instrumento cujos elementos que caracterizam a qualidade metrolo-
gica estdo convenientemente definidos e ao qual correspondem ins-
trumentos fabricados idénticos nas suas dimensoes, construgdo, ma-

teriais e tecnologia, podendo, no entanto, o mesmo modelo possuir
diferentes alcances de medicdo.

4.2 — Entende-se por dispositivos complementares os dispositivos
que, ndo constituindo em si mesmos instrumentos de medi¢do, ser-
vem para manter as grandezas medidas ou de influéncia em valores
convenientes, para facilitar as operacdes de medicdo ou para alterar
a sensibilidade ou o alcance do instrumento que complementam.

4.3 — O requerimento de aprovagdo de modelo deverd ser acom-
panhado de memdria descritiva, desenhos e fotografia em duplicado,
que esclaregcam a sua constituicdo, construgdo, montagem ¢ funcio-
namento (em especial, os relativos aos dispositivos de seguranca), re-
gulagio e afina¢do, os locais previstos para a colocagdo dos simbo-
los de controlo metroldgico e outros requisitos estabelecidos em
regulamentos especificos.

4.4 — Para a aprova¢do de modelo deverdo ser entregues um ou
mais exemplares, de acordo com disposigdes regulamentares especi-
ficas.

4.5 — O requerimento de aprovagdo complementar devera ser
acompanhado, além de um ou mais exemplares do modelo a que
respeita, de memoria descritiva, desenhos ou fotocopias esclarece-
dores das alteragdes introduzidas.

5 — O IPQ procedera a aprovagdo de modelos, realizando ou su-
perintendendo na realizagdo dos estudos e ensaios necessdrios a ve-
rificacdo das caracteristicas e qualidade metrolégicas, utilizando, para
o efeito, os meios disponiveis no laboratdrio central ou nos labora-
torios oficiais ou outros devidamente reconhecidos.

5.1 — O IPQ emitira despacho de aprovacdo de modelo, que serd
publicado no Didrio da Republica a expensas do interessado.

5.2 — O despacho de aprovacdo indicard os fundamentos da apro-
vagdo do modelo, as condigdes a respeitar na sua utilizagdo e o res-
pectivo prazo de validade.

5.3 — Os despachos de aprovagdo de modelos de dispositivos com-
plementares deverdo fixar os modelos dos instrumentos a que po-
dem ser aplicados e as respectivas condigdes gerais de funcionamento.

5.4 — As aprovagdes CEE de modelo serdo certificadas e publici-
tadas nos termos previstos nas directivas aplicdveis.

6 — A cada aprovacio corresponderd um depdsito de modelo, em
termos a definir no regulamento especifico ou no despacho de apro-
vacdo respectivo.

7 — A aprovagdo de modelo corresponderd uma marcagdo em to-
dos os instrumentos do mesmo modelo de acordo com as seguintes
regras:

a) Simbolo de aprovagdo aposto em local préprio, acompanhado
dos dois ultimos digitos do ano de aprovagdo e de um nu-
mero caracteristico a estabelecer pelo 1PQ, para as aprova-
¢des nacionais, conforme o anexo I,

b) Simbolos e respectivas indicagdes numéricas aplicaveis, para
as aprovacdes ao abrigo de directiva CEE, conforme o
anexo Ii.

7.1 — A aposicio do simbolo de aprovagdo ¢ da responsabilidade
do fabricante ou importador e devera ser visivel, legivel e indelével.

IV — Primelra veriticagéo

8 — A primeira verificagdo dos instrumentos de medi¢do serd efec-
tuada nos termos aplicdveis & respectiva categoria, quer em instru-
mentos de modelo de aprovagdo nacional, quer de aprovagio CEE
ou desta dispensados.

8.1 — A primeira verificagdo serd efectuada pelo IPQ, pelas dele-
gagdes regionais, mediante delegagdo, ou por entidades para o efeito
reconhecidas, sem prejuizo do que vier a ser estabelecido em regula-
mentos especificos.

9 — A primeira verificagio pode efectuar-se em uma ou varias fases
(em geral duas). Sempre que o instrumento constitua um todo 4 saida
da fabrica, efectua-se numa unica fase.

9,1 — A primeira verificagdo dos instrumentos pode ser efectuada
de forma ndo sistematica nos casos previstos na regulamentagdo ou
directivas aplicdveis a respectiva categoria.

10 — Os fabricantes, importadores e reparadores deverdo conser-
var as folhas de registo dos ensaios correspondentes 4 primeira veri-
ficagdo durante o prazo de validade da aprovagdo de modelo.

11 — O simbolo da primeira verificagdo constard:

a) Dos dois ultimos digitos do ano em que se executa a opera-
¢do, com o tltimo algarismo envolvido por uma semicircun-
feréncia conforme o desenho do anexo 111, para a verifica-
¢d0 nacional;

b) Da marca composta por uma letra «e» minuscula e um he-
xdgono com inscrigdes alfanuméricas conforme o anexo 1,
para a verificagdo CEE.

11.1 — Os simbolos serdo colocados pelos servicos competentes em
todos os instrumentos abrangidos pela verificagdo.
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V — Verificagdo periédica

12 — A verificagdo periddica sera efectuada pelo IPQ, pelas dele-
gagdes regionais ou por entidades reconhecidas para o efeito, con-
forme for determinado em regulamentos especificos.

13 — A verificacdo periddica devera ser efectuada consoante a pe-
riodicidade estabelecida em regulamentos especificos entre 1 de Ja-
neiro e 30 de Novembro do ano a que respeite.

14 — Os utilizadores deverdo requerer a entidade competente a ve-
rificagdo periodica nos seguintes casos:

Inicio de actividade do utilizador;

Aquisi¢do de instrumentos novos ou usados;

[nstrumentos cujas marcagdes tenham sido inutilizadas;

Instrumentos cuja verificagdo periddica no ano em causa niao
tenha sido executada até 30 de Novembro;

Quando os regulamentos especificos de categoria de instrumento
de medicdo assim o determinem.

14.1 — Os instrumentos que se destinem a utilizagdo em varios lo-
cais pertencentes a diferentes regides devem ser submetidos a verifi-
cagdo periddica em apenas um dos locais de utilizagdo.

15 — A verificagdo periddica corresponde um simbolo constituido
pelos dois ultimos digitos do ano envolvidos por duas semicircunfe-
réncias, conforme o desenho do anexo 1v.

15.1 — O simbolo serd aplicado pelos servigos competentes em 10-
dos os instrumentos abrangidos pela verificagdo.

16 — A rejeicdo de qualquer instrumento na verifica¢do periddica
corresponderd a obliteragao do respectivo simbolo, por sobreposi-
¢do da letra maiuscula «X», conforme o desenho do anexo V.

VI — Verificagdo extraordinaria

17 — A verificagdo extraordindria corresponde um simbolo idén-
tico ao da verificagdo periddica, seguido da letra maiuscula «E», con-
forme o desenho do anexo vi.

18 — A rejeicao do instrumento na verificagdo extraordinaria cor-
respondera procedimento idéntico ao estabelecido para a rejei¢do na
verificagdo periddica.

VIl — Disposigdes finais

19 — Todos os instrumentos deverdo possuir identificagdo que con-
tenha, para além das caracteristicas, eventuais condi¢bes a respeitar
na sua utilizagdo.

19.1 — Qualquer que seja a origem dos instrumentos, nacional ou
importada, aquela identificagdo deve ser redigida em portugués.

20 — Os fabricantes, importadores e utilizadores deverdo conser-
var os instrumentos de medicdo em bom estado de funcionamento
e manter os documentos comprovativos do controlo metroldgico junto
dos respectivos instrumentos.

Anexo |

Simbolo de aprovagio de modelo

A ser colocado nas aprovagdes de modelo efectuadas
segundo especificagdo ndo comunitaria
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0ar3

0318

20126

Anexo |l

Simbolos relativos a aprovacdio CEE de modelo

P ag

20126/95

P 8g

20126/86

P8e

20128/87

P8e

20120/98

Simbolo correspondente a aprovagdo CEE de
modelo, concedida em Portugal, em 1989, iden-
tificada com o n.° 20 126/95.

Simbolo correspondente a aprovagio CEE de mo-
delo de efeito limitado, concedida em Portu-
gal, em 1989, identificada com o n.° 20 126/96.

Simbolo correspondente a um modelo isentado de
aprovagdo CEE, construido em Portugal, em
1989, e registado sob o n.° 20 126/97.

Simbolo correspondente a aprovacio CEE de
modelo, concedida em Portugal, em 1989, iden-
tificada sob o n.° 20 126/98, com isencdo da
primeira verificagdo CEE.
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Anexo Il

Simbolo da primeira verificacio nacional

em 1989, a colocar em conjunto com o anterior

!

]

b

i

|

]

‘ R - »—-—m—l Simbolo correspondente a uma primeira verificagdo, efectuada

Anexo IV

Simbolo de verifica¢do periédica

Simbolos da primeira verificacio CEE

Simbolo correspondente 2 uma primeira verificagdo, efectuada
em Portugal, na regido identificada por 2
e pelo verificador identificado por 12
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Anexo Vi

Portaria n.° 963/90
de 9 de Outubro

Considerando o Decreto-Lei n.° 291/90, de 20 de Se-
tembro, relativo ao controlo metroldgico dos métodos
e instrumentos de medicio;

Considerando a necessidade de estabelecer a regula-
mentacao das condigdes especificas a que deve obede-
cer o controlo metroldgico de mandmetros para pneu-
maticos de veiculos automdveis;

Considerando a Directiva do
n.° 86/217/CEE, de 26 de Maio;

Ao abrigo do disposto no artigo 15.° do Decreto-
-Lei n.° 291/90, de 20 de Setembro:

Manda o Governo, pelo Ministro da Industria e
Energia, o seguinte:

Artigo unico. E aprovado o Regulamento do Con-
trolo Metroldgico de Manometros para Pneumaticos de
Veiculos Automdéveis, anexo a presente portaria e que
dela faz parte integrante.

Conselho

Ministério da Industria e Energia.

Assinada em 24 de Setembro de 1990.

O Ministro da Industria e Energia, Luis Fernando
Mira Amaral.

Regulamento do Controlo Metroldgico de Mandmetros
para Pneumaticos de Veiculos Automiveis

I — O presente Regulamento aplica-se aos manometros para pneu-
maticos de veiculos automoveis utilizados em instalagdes fixas ou mo-
veis, adiante designados, apenas, por mandmetros.

2 — Entende-se por manoémetros instrumentos ndc munidos de dis-
positivos de pré-marcagido, que fazem parte das instalagdes fixas ou
moveis, utilizados para o enchimento dos pneumaticos de veiculos
automdveis, nos quais uma cadeia mecanica de medi¢do transmite
a deformagdo elastica de um elemento receptor a um dispositivo in-
dicador.

3 — Os mandmetros e ensaios obedecerdo as qualidades e carac-
teristicas metroldgicas estabelecidas no anexo a Directiva do Conse-
lho n.° 86/217/CEE.

4 — O controlo metroldégico dos mandmetros compreende as ope-
ragbes seguintes:

Aprovagdo de modelo;
Primeira verificagdo;
Verificagdo periddica;
Verificagdo extraordinadria.

5 — Aprovagido de modelo.

5.1 — O requerimento de aprovagdo de modelo sera acompanhado
de dois exemplares para estudo e ensaios.

5.2 — Serdo efectuados os ensaios previstos no anexo & Directiva
do Conselho n.° 86/217/CEE, bem como a verifica¢do das caracte-
risticas metrologicas.

5.3 — A aprovacgao de modelo sera valida por 10 anos, salvo dis-
posigdo em contrdrio constante do certificado de aprovacao CEE ou
do despacho de aprovagdo de modelo.

6 — Primeira verificagio.

6.1 — A primeira verificagdo dos manometros compete ao Insti-
tuto Portugués da Qualidade (IPQ) e podera ser delegada nas dele-
gagdes regionais (DR) do Ministério da Industria e Energia (MIE)
da drea do fabricante, importador, utilizador ou do reparador e¢ em
entidades de qualificagdo reconhecida.

6.2 — Os ensaios serao efectuados de acordo com as indicagoes
do anexo a Directiva do Conselho n.° 86/217/CEE.

6.3 — Os erros maximos admissiveis sdo os indicados no quadro 1

Quadro |
Pressdo (P) Erros maximos admissivels
Bar Bar
P<4 + 0,08
4<P<I0 * 0,16
P10 + 0,25

6.4 — No ano em que se realizar, a primeira verificagdo dispensa
de verificacdo periddica.

6.5 — Os erros serdo determinados, pelo menos, em trés pontos
uniformemente distribuidos na escala do mandémetro.

7 — Verificagdo periodica.

7.1 — A verificagdo periddica dos mandmetros compete ao Insti-
tuto Portugués da Qualidade e podera ser delegada na delegagao re-
gional (DR) do Ministério da Industria e Energia (MIE) da area do
utilizador ou do reparador e em entidades de qualifica¢do reconhecida.

7.2 — Os erros maximos admissiveis sdo os indicados no quadro
1R

Quadro i
Pressao (P) Erros maximos admissiveis
B:r i;!
P<4 + 0,1
4<P<10 *o0.2
P>10 +0,3

7.3 — Os erros serdo determinados, pelo menos, em trés pontos
uniformemente distribuidos na escala do manometro.

7.4 — A verificagdo periddica serd anual.

8 — Verificagao extraordinaria.

8.1 — A verificagdo extraordindria é da competéncia do Instituto
Portugués da Qualidade e podera ser delegada na delegagdo regio-
nal (DR) do Ministério da Industria e Energia (MIE) da 4rea do re-
querente.

8.2 — Os erros maximos admissiveis sdo iguais aos estabelecidos
para a verificagdo periddica.

9 — Inscrigdes € marcagoes.

9.1 — Os manometros devem conter, em local proprio, as inscri-
¢oes e marcagdes previstas na Directiva do Conselho n.° 86/217/CEE.

A marca de aprovagdo serd colocada conforme se trata de apro-
vagdo CEE ou de aprova¢dao de modelo.



